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Det vibrationsdampande
forfarandet WIAP®
VDSF" medger nastan
obegransade mojligheter.
Maskinbadden kan till-
verkas i mycket stora
lingder. De flesta kund-
onskemal kan tillgodoses
med korta leveranstider -
5 basstorlekar utgor grun-
den.

WIAP DM4-

Aven andra maskintillverkare har beslutat sig
for att anvanda WIAP® VDSF ' maskin-
baddskonstruktion. I motsats till gjutna eller
betongbaddar erhélles fler majligheter till
flexibla och prisvarda lésningar till sméserier.
Andra ingdende komponenter tillverkas
ocksa enligt denna metod.

WIAP “s baddkonstruktion

1. Maskinbadden bestar av en ro-
bust rorkonstruktion som samman-
svetsas med grouvplat.

2. Efter svetsningen avspannes
badden genom ett vibrations-
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HORISONTALSVARYV

LEVERERAS MED VARIABLA DUBBAVSTAND ® CYKEL- ELLER CNC-STYRD

Denna stabila, vibrationsdédmpande maskin-
badd ar grunden fér hela maskinkon-
struktionen.

En bred langdslid i férhallande till dubb-
hoéjden ger en sarskild stabilitet. Z-axelns
avstdnd mellan styrningarna ar 1200 mm.
Dessa uppagifter galler typ DM4-C. (I pro-
grammet finns en stérre och tre mindre utfor-
anden). WIAP DM4-C kan allts&, beroende
pa arbetsstyckets storlek, levereras enligt fol-
jande:

e Chuckdiameter 600/800/1000/1200
(1600) mm

e Dubbhgjd 650 (800) mm

o Axeldetaljer @ 900 (1200) mm

Tack vare det flexibla WIAP-systemet majlig-

gors ocksé andra diametrar.
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dar sig pa en ny varldspatentanstkan PCT,
utmarker sig fér sin héga stabilitet och olika
spindelgenomgéngar upp till 580 mm. Den
har variabla spindelvarvtal och vridmoment
beroende pé arbetsstyckenas vikt. Féljande
spindelgenomgéngar stér till férfogande pa
WIAP" DM4-C:
° Genomgang 75-485 mm i steg:
75/90/120/160/202/330/385/44
485 b

For den, fér narvarande, storsta maskinen
WIAP DMS5-C kan stérre genomgangar
offereras pa begéran max @ 580 mm.
For offshore- industrin har WIAP anvant sig
av den tidigare beskrivna spindeldockan och
dé& ocks& monterat en chuck pa vardera an-
den av huvudspindeln. Spindelnosen kan
ha olika utfor-
anden. Beroende
pa arbetsstyckets
vikt kan olika lager-
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l6sningar offereras,
vilket aven positivt
paverkar varvtalen.

férfarande WIAP LC 20 istallet for E

avspanningsglodgning.

Dubbdockan

3. Hérefter foljer VDSF™ vilket -
innebar att badden fylls med
vibrationsddmpningsmaterial medan det
packas med hjélp av avspannings- och
packningsanlaggningen WIAP LC 20.

Spindeldocka WIAP® SPISTO

Spindeldocka WIAP SPISTO™, som grun-

g Dubbdockan kan, i
likhet med spindel-
dockan, levereras i olika utformningar.
Darmed férhindras att en lattare svarv, for
arbetsstycken kring 400 kg. far en dubb-



>
-
-

-

docka som ar avsedd for styckvikter kring 20
ton. Detta méjliggérs genom WIAP  VDSF ™ -
metoden.

Drivning

Tva olika drivningsméjligheter star till forfo-
gande:
Original 2-stegad. ZF-vaxlad.
N
2. WIAP -viaxel placerad utanfér spindel-
dockan. Denna vaxel &r som standard
3-stegad, men kan &ven levereras i an-
dra steg.
Huvudsakligen anvénds AC-spindelmotorer.
Hér kan. vid en genomgang av 300 mm och
en bearbetning av tunnvéggiga ror, ocksa
anvandas en 15 kW-motor. Beroende pa
spindel och véxelladsutférande, &r det dock
mojligt att anvéanda motorer dver 100 kW.

Slider

Den mycket robusta Z-sliden, med styrningar
for tvarsliden, baseras &ven den pa WIAP®
UDSF - metoden. Styrningarna har ett métt
pé& 90x50 mm (120x80 mm pa& DM-5). Dessa
ar skruvade pé& badden och dérigenom ut-
bytbara. X-rérelsen ar 850 mm och
drivningen sker via kulmutterspindlar.

Z-sliden drivs, vid kortare maskiner med

dubbavstand pa 2-6 m, av en spanskyddad
kulmutterspindel.

P& de langre maskinerna och beroende pa
onskad matningskraft, fran ca 6-8 m dubb-
avstand, anvands glappfri kuggstangs-
drivning.

Matsystemet utgors av pulsgivare eller mét-
skalor. Vid matprotokollsuppgifter kan bada
anvandas i kombination.

Med den patenterade. infraréd-styrda mat-
utrustningen WIAP" MTH kan matresultatet
dverforas via CNC-styrningen till en skrivare.
Métarmen har ett férskjutbart skyddsrér som
kan programmeras éver M-funktion.

Revolver / Verktygssystem

Pa den robusta. vibrationsdampade tvér-
sliden kan antingen en 4- eller 12-positions
revolver monteras, eller ocksa en fras-
utrustning med eller utan universalhuvud.
Ett vridbord fér en revolver, en Y-pelare och
en borrstangsinfastning med ISO 50 &r ett
alternativ. Beroende pd X-axelns matnings-
vag om 850 mm finns méanga individuella
l6sningar. En ytterligare maojlighet ar ett
verktygsvéaxlarsystem med 24/90 eller fler sta-
tioner. Linjarlésningar eller en Multifix-hal-
lare finns givetvis ocksa att tillga.

Glidbeldgg / Gejdsystem / Rullar

Glidbeléggen bestar av plast som &r resistent
mot t6jning och emulsion. Stédrullar férhin-
drar sidoférskjutning. Utéver detta har en

speciell WIAP -metod anvants. Denna me-

tod har féljande férdelar:

a) forhindrar forsmutsning

b) man kan for hand utan vidare forflytta
en tung slid = Ldttgang

c) friktionen reduceras avsevéart sa att
snabbtransporten kan anpassas till kun-
dens 6nskemal.

Cykelstyrda, delvis inkapslade, maskiner

skall ur s&kerhetssynpunkt ha langsammare

rorelser &n fullinkapslade maskiner for se-

rieproduktion.

CNC-Styrning

Foljande styrningar kan erbjudas:

* Siemens SINUMERIK 810 eller 840
* R&D teach-in styrning med cykler

* Industri-PC-CNC-styrning

WIAP-utveckling

Allt som har utvecklats hos WIAP, kan ocksa
levereras med kort varsel och WIAP férfogar
idag over:

° Maskinbaddlésningar

* Gejdsystem

e Maskinskydd

* Spantransportsystem

o Slider

¢ Spindel- och pinollésningar

* Stéddockor

* Automationslésningar m.m.



Tekniska data

Standardutférande
med dubbavstdnd

* Dubbavstand

andra pa begaran

» Baddlangd
* Dubbhojd
* Sving

* Rorelse Z
* Rorelse X

¢ Snindolborrning

* Pinolrérdiameter

* Chuckdiameter
valfritt till max

* Styrningslister

e Effekt ED 100 %

* Verktygsrevolver

* Verktygsmagasin

* Snabbtransport X / Z

* CNC-Styrning
alternativ®

Utrymme

* Langd ca.

* Bredd x héjd ca.
e Vikt ca.
*Option

Optioner
* Helkapsling

min 2000
mm 2000
mm 4300
mm 650 (800)
mm 1300 (1600)
mm 2000
mm 850
mm 119 (ARRK¥)
mm 160 (220)
mm 1600
mm 90 x 50
kW 37 (52%)
Ant. 4% ) 12%
Ant. 24/ 90*
m/min 10/ 15
SIN 810/840
R&D

mm 5900
mm  3500x2300
kg 12000

* Verktygsrevolver 4- eller 12-lages

e Verktygsrevolver med drivna verktyg

* Verktygsmagasin med 24 eller 90 verktyg

4000
4000

6300

650 (800)
1300 (1600)
4000

850

119 (A85%)
160 (220)

1600

90 x 50

37 (52%)

4% [ 12*

24 / 90*
10/15

SIN 810/840
R&D

7500
3500x2300
14000

* Snabbvaxlingssystem fér chuck (valfritt efter dnskemal)

 Planskivor (valfritt efter dnskemal)

* Spantransportrér

Maschinenfabrik WIAP AG-Lid-SA
CH-5745 Safenwil

Tel. 0041 (0)62 797 65 66
Fax 0041 (0)62 797 44 60

E-Mail wiap@bluewin.ch



