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Fémek fesziiltségcsokkentése,

vibracioval

A hokezelési eljaras alternativaja

1.kép: Jim Peter Widmer a WIAP AG egyik MEMV (,,Metall entspannen mit Vibration”; vibrdciosfesziiltségcsékkento)

gépe eldtt -2017 augusztus (hpw - Hans-Peter Widmer)

Svajc, Dulliken - 2014 6ta a WIAP AG Ltd SA ot Gj
szabadalmat jegyeztetett be a fémekkel
kapcsolatos  vibraciés fesziiltségcsokkentésre
(MEMV®). Ez az innovativ eljaras a f é m
munkadarabokban létrejovo szerkezeti
fesziiltségek (pl. a hegesztések soran keletkez6
kioltasara
kiilonféle

deformaciok) csokkentésére, vagy
hasznalatos. Erre hagyomanyosan
technikakat, elsdsorban hokezelési eljarasokat

alkalmaznak a fémiparban, azonban ezek
meglehetosen energia- és idoigényes eljarasok.
Ezzel szemben az MEMV® technolégianak szamos
elényei lehetnek a felhasznalok szamara.

A svajci WIAP AG mar régota foglalkozik sikeresen a fémek
vibracios stresszcsokkentésével kapcsolatos technologiaval.
Ez id6 alatt a késziilékek ot alapmodelljét fejlesztette ki:
V5-6s tipus, amely 5 tonnat meg nem haladd sulyu
acélszerkezetekhez hasznalhato; V20 tipus (max. 20t); V50
tipus (max. 50t); V100 tipus (max. 100t); V200 tipus (max.
200t). Tovabba az Uj fejlesztések tartalmazzak a
tobbtengelyes VS tipusl késziiléket is. Szeretnénk felhivni a
figyelmet, hogy ez a tobb tengelyes berendezés hegesztés
kozben is jol alkalmazhato; mivel a gép mind a harom iranyba
mozgatja a munkadarabot, és jelentésen  jobb
fesziiltségelosztast tesz lehetévé, mint a hagyomanyos,

A WIAP AG altal kifejlesztett legijabbmodell (VV tipus,
allithat6 excentrikus fokozatokkal) lehetévé teszi alacsony
frekvencianal is nagy energiatartalmi  rezonancia
alkalmazasat, és forditva is. Mindkét esetben a cél az, hogy
az egyensllytalansagi szintet csokkentsik. Ezzel az
eszkozzel a gyakorlatban a felhasznalasi teriiletek nagy
részében a folyamat manualis kdzbeavatkozas nélkil is
kivitelezhet6.

A portfélioban tovabbi termékek is talalhatok, mint
példaul a forgatokésziilék. A hagyomanyos eljarasokkal
szemben, ezen eszkozokkel a munkadarab nagyobb
mértékben lefedhet6 és segitségiikkel minden Ggynevezett
holtpont (csomépont) vibral. Ezen a modon egy egységes, az

egész megmunkalando anyagra kiterjed6
fesziltségcsokkentési folyamat zajlik le, a rezonancia
segitségével.

kéttengelyes tarsai.



Intenziv kutatasok
bizonyitjak az elényoket

A mar meglevé, hagyomanyosfolyamatokkal
szemben az Ujabb technoldgidkat gyakran kérddjelezik
meg, még akkor is, ha konkrét grafikonokkal,
tanulmanyokkal igazolhatok a modern mddszerek elényei.
Ahhoz, hogy ezekre a kritikus kérdésekre megfelel6 valaszt
adhassunk, harom éven keresztiil (2014-2017) intenziven
vizsgaltuk, hogy a munkadarabokra milyen hatassal van a
fesziiltségcsokkentés. Ehhez a legkiilonbozébbméréseket
végeztilkk el hokezelt és nem hokezelt, langgal és/vagy
mechanikusan egyengetett szerkezeteken.

Nincs revésedés - 400-szor
kevesebb energiabefektetés

A WIAP AG ezzel a technoldgiaval mar 1983 ota
foglalkozik. Ennek ellenére, most sikeriilt a cég életében
el6szor a konkrét elénydket bizonyitani. Példaul azt, hogy a
vibracios technologia legalabb ugyanazt az eredményt éri
el, mint a hagyomanyos fesziiltségcsokkentés, és nem
csupan a hegesztett szerkezet esetében, hanem a MEMV®
eljaras kovetkeztében a tengelyeknél, és egyéb ehhez
hasonld hosszi egységeknél is. Ebb6l két dont6é eldnye
szarmazik a felhasznalonak. Egyrészrdl vibracios eljarasnal
nem revésedik az anyag. Masrészr6l nagy mennyiségli
energia sporolhaté meg. Alig 2 kW/h szilkséges a
folyamathoz. Osszehasonlitasképpen a fesziiltségmentesitd
hékezelési eljaras 935 kW/h energiat is igényelhet. Ez tobb,
mint négyszazszoros megtakaritast jelent.

2.kép: Sven Widmer egy nagyméretli tengely el6tt
-2016 oktober (hpw)

3.kép: Jim Peter Widmer egy é’kezel t ésegy
hékezeletlen tengely el6tt -2016 oktober (hpw)

5.kép: Tengelyek avibrdcids
fesziiltségcsokkentésnél (MEMV) - Jim Peter Widmer -2017
dprilis (hpw)



6.kép: Sven (balra) és Jim Peter Widmer (jobbra) -
2017 dprilis (hpw)

8. kép: Méréses vizsgdlat adatrogzits segitségével
- 2016 oktober (hpw)

7.kép: Duplex-Cs6-Teszt -2017 augusztus (hpw)

Sven Widmer, a WIAP AG lizletvezetéje a kozelmult
eseményirél szamol be:

,»Az elmult par évben minden bérmunka szerzédést
két munkatarssal végeztiink el, egy gépkezel6 helyett. Ennek
az  intézkedésnek a  hattere az volt, hogy
versenyképes mérési tapasztalatokat szerezziinkarrol,
hogyan csokkentheté az anyagban a fesziiltség szabalyozott
modon. Ezen okbdl, a munkadarabon tengelyenként hat-hat
mérési pontot jeloltiink ki. Hatot az X (vizszintes), hatot az
Y (fuiggbleges), hatot a Z (mélység) tengelyen.”

Ezeken a mérési pontokon vizsgaljuk a gravitacios
erébeli (9,81 m/s?) kiilonbséget a kezelés el6tt és utan.

9. kép: Méréses vizsgdlat adatrogzitd segitségével,
hékezelt darabon -2016 oktdber (hpw)

10. kép:

Méréses vizsgdlat tobb adatrogzité
segitségével, jegyz6konyvvel dokumentdlva - 2016 oktdber
(hpw)



Az (j tesztelési eljarasnak  koszonhet6en
felismerhetévé valt, hogy a kimért zonakon vizsgalt értékek
minden tengelyen tobb-kevesebb ingadozast mutatnak. Ez
ahhoz a kovetkeztéshez vezetett, hogy a zdnakat sosem
lehet egyforman stresszmentesiteni a hagyomanyos, egy
tengely iranyaba hatdo modszerrel. A jelenlegi tudasunk
szerint ez azt jelenti, hogy ezen mddszerrel atlagosan a
fesziiltség 60 %-at tudjuk elérni, a maradék 40%-at viszont
nem. A fentebbi arany mértéke fiigg az anyag tipusatol is.

Tovabba a magas pontossagi mérések jelezték,
hogy jol észrevehetd kilonbségek vannak a négyzetesen, és
korkorosen szimmetrikus munkadarabok eredményei kozott
is. A jelenlegi allaspont az, hogy a négyzetesen szimmetrikus

munkadarabok dontéen kisebb mértékben vibralnak
keresztiranyba. Ez a felismerés igen értékes, és azt
mutatja, hogy érdemes hasznalni a  tobbiranyu
feszultségcsokkentést  (MEMV®) a  munkadaraboknal.

Céljainak elérése érdekében, a WIAP AG 2014 ota kb.
450.000 svajci Frankot (kb. 400.000 €-t) fektetett a vibracios
fesziltségcsokkentd technoldgia intenziv vizsgalataba.

.kep: Widmer eg 4 pontos meresi
tesztnél, jegyzékonyv kidllitdsdval -2017 augusztus (hpw)

A mérési kutatasok eredményeibdl olyan fontos
kovetkeztetéseket lehet levonni, amelyek technoldgiailag,
és gazdasagilag is jol hasznalhatok. Elészoris bizonyithato,
hogy minden zénat lehet a tobbiranyd (MEMV®) eljarassal
kezelni. Masodsorban lathatd, hogy nem sziikséges nagy
kilengési értékeket eredményezé kezelést folytatni. S6t,a
nehézhengeres munkadarabok esetében részben az egész
finom értéken torténd “G kezelés” volt eredményes. Ezek a
tengelyek a végmegmunkalasnal Ugy viselkedtek, mint egy
hokezelt darab.

Langgal/hébevitellel
egyengetett komponensek

Azon munkadarabok kore, amelyeknél az eljaras
magas potencialt kinal, folyamatosan béviil. Példa lehet a 12
méter hosszli, langgal egyengetett cs6. Ezeknél tobb
milliméteres vetemedést és gorbiiletet egyengetnek ki. A
tesztek viszont azt mutatjak, hogy a profil hékezelés és
lehdilés utan a torzult pozicioba all vissza.

12.kép: Sven Widmer egy 24 pontosmérési
tesztnél, jegyzokonyv kidllitdssal -2017 augusztus (hpw)



13.kép: Ldnggal egyengetés: MEMV-vibrdcios teszt,
és az eredmények jegyz6konyvezése (hpw)

Ezzel szemben, az olyan csovek, amelyekben a
fesziltséget a MEMV® technologiaval csokkentették,
egyenesek maradtak, a soron kovetkez6 feldolgozas még egy
tized milliméterrel sem torzitotta oOket! Ezzel szemben
a langgal egyengetett, de nem fesziiltségmentesitett
munkadarabok a feldolgozas utan tovabbi tobb milliméterrel
gorbiiltek. A méréseink bizonyitjak, hogy a vibracios
kezeléssel a fesziiltségek ott épiilnek le, ahol azok az
anyagban valéban talalhatok. Tovabba a langgal torténé
egyenesités egyrészrél bizonyos anyagszerkezeti nyulasokat
eredményez, vagy egyes teriileteken az anyag folyashatar-
értékét is meghaladhatja ez a kezelés. Ebbél kifolyolag az
anyag sosem all vissza az alaphelyzetbe. Még akkor is, ha -
szakszerU- kezeléssel egyenes marad a munkadarab, a felszin
alatti zonakban lebonthatatlan fesziiltségek alakulnak ki. A
MEMV® eljarassal viszont nem okoz problémat elérni ezeket
a teriileteket, és igy kiegyenliteni az itt talalhatd
fesziiltségeket. Osszefoglalva tehat sok gyakorlati példa

mutatja, hogy a vibraciés technoléogia a hdvel,
vagy mechanikusan  torténé  egyengetésnél  kivaloan
alkalmazhato. Ezzel pedig beléphetiink a vibracios

fesziltségcsokkentés Uj korszakaba!

Tartozékok kibovitett rendszere

Az eddig elért sikerek ellenére, a WIAP AG
munkatarsai tudjak, hogy tovabbi tesztek, és gyakorlati
tapasztalatok sziikségesek ahhoz, hogy a folyamatot még
tovabb lehessen optimalizalni. Ez kiterjed a perifériakra is,
ahogy azt az elmult évek kibdvitett tartozékprogramja is
mutatja.

14.kép: Az uj V20-as alapkésziilék, szdzalékos
excentrikus dllitasi lehetédséggel a kiilénbozé
teljesitményszintek elérése érdekében -2017 oktober (hpw)

A berendezés rogzitése soran szamos Uj ismeretre
tettlink szert. Az egyszer(i, csavaros rogzités mar a multé,
ez technikailag mar nem megfelelé megoldas. Egy sikeres
folyamat donté eleme egy olyan rogzités, amely minden
esetben atadja az energiat a munkadarabnak. Ennek
érdekében tobb mint 50 (j rogzitési megoldas talalhato a
termékkinalatunkban, és még tovabbiak hozzaadasat
tervezzilk, hogy az iligyfeleink minden igényét ki tudjuk
elégiteni.

késziilék

15.kép:
turbinakerekekhez -2017 augusztus (hpw)

Tengelyirdnyu felfogato



Tobbféle felfogd szerszam

16.kép: Padldzati csillagdllvany gumibakokhoz-
2017 augusztus (jw - Jim Peter Widmer)

19.kép: Hdrom 800 mm dtméréjli turbina, egy
tobbfokozatt felfogato késziiléken -2017 augusztus (hpw)

17.kép: Padlozati csillagadllvdany axialis
rdzokésziilék rogzitéséhez -2017 augusztus (hpw)
20.kép: Hat hengercsé egy tobbfokozatu felfogato

szerszamon, Berlin -2017 augusztus (hpw)

— ‘

18.kép: Gumibetét a tobbfokozatli padlézati
csillagdllvdnyhoz -2017 augusztus (hpw)

21.kép:  Tobbfokozatu  felfogatdszerszdm,
munkadarabbal -2017 oktdéber (hpw)



22.kép: Turbina egy tobbfokozatu

felfogatdszerszamon -2017 augusztus (jw)

Mindeddig, a kis alkatrészeket, amelyek 100 kg
alattiak, kevésbé talaltak megfelelének a vibracios
fesziltségcsokkentésre. A WIAP AG ezt lehetdségnek
tekintette arra, hogy kifejlesszen egy felfogd szerszamot,
amellyel minden irany, és zona egy befogassal kezelhetd. A
befogd szerszamot oly modon terveztiik, hogy tobbféle
munkadarab-tipusra kiterjeszthetd legyen. Példaul a hosszu,
vékony munkadarabok specialis igényeire is megfeleld
megoldast tudunk kinalni. Az ilyen munkadarab minden
pontjat minden iranyban razatni kell, amit szamitasba
vettlink a jelenlegi kialakitasnal is, és az Ujonnan fejlesztett
WIAP befogo szerszamoknal is.

WIAP MEMV 20E iranyité
késziilék

23.kép: Vezérléegység WIAP MEMV E, Safenwil

(hpw)

24.kép: Vezérléegység WIAP MEMV

nyomtatdval, és tdrolédobozokkal -2017 augusztus (jw)

26.kép: WIAP vezérlbegység, a WIAP MEMVV20
alapkésziilékkel a hattérben -2017 augusztus (jw)
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27.kép: Vezérléegység WIAP MEMV: képernybkép -
2017 jalius (jw)

28.kép: Mérészonddk MEMV -2017 julius (jw)

A WIAP MEMV® 20 E iranyito késziilékek (j
generaciojat gy terveztiik, hogy az eszkozvalasztastol (kézi,
vagy teljesen automatikus iranyitas) fiiggetleniil, minden
feladat elvégezheté legyen egy géppel. A teljesen
automatikus  készilék egy szoftveresen tamogatott
folyamattal minden iranyt, és zonat sajat maga feliigyel. A
kiilonbozo alkatrészeket, attol fliggetleniil, hogy 5 tonnas,
vagy 200 tonnas géprél van szo, bévitheté kapacitasu
vezérlédobozzal szereljiik. Eppen ezért fontos a WIAP
szamara, hogy a kulcselemek egységesitve legyenek. Ebbdl
az épitékocka rendszerbdl fakadéan példaul egy 5 tonnas
eszkoz kedvez6 aron alakithato at egy 100 tonnas eszkozzé.
Tovabba, a jol atgondolt rendszer lehet6vé teszi ligyfeleink
szamara a teljesen automatikus géphez a régebbi
készilékek hozzaillesztését is. A WIAP AG nagy hangsllyt
fordit arra, hogy régebbi ligyfeleinek is megfelelé megoldast
tudjon nyujtani a jovében is.

Kevesebb stressz az
anyagszerkezetben a vibracios
fesziiltségcsokkentéssel

Mar évekkel ezel6tt a WIAP AG felismerte azt a
fesziltségcsokkenté modszert, amelyet az elébbiekben mar
részleteiben kifejtettiink. Ez a sok éves tapasztalat
kombinalva a jelenlegi bonyolult teszteredményekkel, olyan
modern iizemben egyesiilt, amely magas mindségben,
célzottan tud gyartani nagy precizitasi eszkozoket. A WIAP
AG tovabb akarja adni az altala 0sszegy(jtott tudast a mar
bemutatott eljarasban rejlé oriasi lehetéségekrol az
tgyfeleinek, hogy a fejlédést folyamatosan 6sztonozze.



29.kép: Betétben edzett vezetdegységek

kezelése a MEMV eljdrdssal, Dulliken - 2018 februdr (hpw) 32.keép: WIAP CNC-multifunkciondlis gép; DM35

vibrdcids fesziiltségcsokkentés, Dulliken (hpw)

30.kép: Lézerrel edzett acélalkatrészekvibrdcios 33.kép: Rogzités szupportcsavaroseljdrdssal,
fesziiltségcsokkentése, Dulliken - 2018 februdr (hpw) Dulliken - 2018 februdr (hpw)

31.kép: 5 tengelyes MEMVfesziiltségcsokkentés, 34.kép: Rogzités  duplaszupportcsavaros
Dulliken - 2018 februdr (hpw) eljdrdssal, Dulliken - 2018 februdr (hpw)
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35.kép: DM3S gépdgy; vibrdcios
fesziiltségcsokkentés, a hdkezelés kivaltdsdra, Dulliken -
2018 februdr (hpw)

36.kép: VDSF eljdrds alkalmazdsa; DM3S gépdgy;
vibrdcios fesziiltségcsokkentés vibrdciotompitdssal, Dulliken -
2018 februdr (hpw)

37.kép: Keretek vibrdcios
fesziiltségcsokkentése, Kelet-Svdjc - 2018 janudr (hpw)

38.kép: Kirdndulds a hegyekben, Nufenen, Svdjc
- 2016 jalius (hpw)
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