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   Protocole Manuel WIAP 

 
détendre métal avec vibration MEMV 2014 Vibration Relax 

 

Nous avons dans les composants, en particulier dans les structures soudées, une grande ten-

sion, compression, flexion et de torsion, en particulier dans les zones de transition des sou-

dures. composants soudés qui, dans diverses zones de soudage ont été rayonnant de haut, 

d'après la littérature en partie à la température de 3000 degrés, puis on le laisse refroidir. 

D'une part, on appuie, à son tour, tire, il se penche sur. Cela signifie que l'ensemble du pro-

cessus de refroidissement obtient dans certaines zones pour déplacer l'acier dans plusieurs 

directions axiales? 

 

Avec le relâchement des vibrations dans le refroidissement ou encore chaud. Lorsque uni-

formément le composant entier est contrôlé sur des plots en caoutchouc bons et le vibrateur 

est parfaitement assurée avec une grande force sur le composant qui met en mouvement le 

composant, puis la tension de décalage différent répartis autour de la zone spanungsbelaste-

te. larendementest le terme collectif pour que la tension à laquelle emploie une matière 

plastique déformable (permanent). Si elle est une contrainte de traction, il est appelé limite 

d'élasticité, une contrainte de compression, nous avons parlé plus tôt de flexion du point de 

rendement, il est appelé la limite élastique, la torsion, il est appelé de torsion. 

Ces zones, qui sont à l'état refroidi dans la section proche de la pression ou de la charge de 

traction, très brièvement au moyen de la vibration dépasse la limite d'élasticité à 0,1. D. h. 

par des contraintes résiduelles microscopiques dans le voisinage de la contrainte cyclique 

0,1-preuve doit être au moins atteint, et les macroscopiques (et microscopiques) les 

contraintes internes sont effectivement réduites. 
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Le plus simple est de reconnaître: la résonance naturelle se déplace automatiquement vers 

une autre plage de vitesses, qui est dans une plage inférieure ou supérieure. que le Hertz / 

vitesse doit être réajusté lorsque légèrement détendu au cours du processus sous la self de 

résonance, il peut être. Pour les composants sans insister sur ce point ne migre pas. Avec des 

tensions qui est randonnée le plus les 10 premières minutes. La randonnée Ampères. Pour 

commencer une composante nécessaire tendue par le moteur vibreur plus Ampères. Autre-

ment dit, la ampère toujours réduite d'environ 10 à 17%. La sonde de mesure d'accélération 

qui mesure l'G. (1g = 9,81m / s
2 

) Remarque: L'usine d'expansion métallique WIAP a une on-

de préchargé, semblable à une broche de machine-outil. 

 

De nombreuses zones d'un composant constitué d'une construction soudée, le sont dans 

tous les environnements des cordons de soudure des emplacements de soudure par la tensi-

on de la limite d'élasticité. Avec la vibration uniforme ce nombre de parties de la structure 

soudée est adjacente à la limite d'élasticité à 0,1% est dépassé avant la vibration, et empêche 

ainsi une pièce à usiner se déplace à une distance plus tard dimensionnellement par le 

transport ou le traitement mécanique. Cette mesure est majorité suffisante. recuit de stress 

peut être épargné si le but de la relaxation du composant est que la prévention de retard.   

 

 

Nous voyons donc l'explication des raisons pour lesquelles la vibration Relax a un avanta-

ge. Et pourquoi les clients disent qu'il est, même si ils ne savent pas pourquoi! 

 

On a tenté de mesurer les soudures avec différentes méthodes de mesure. Il a été examiné si 

ces changements, des tests de dureté, etc. Il est non seulement les soudures, mais les transi-

tions entre la soudure et le composant. Ces zones sont excités par la vibration. 
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Une structure soudée présente des zones qui sont différentes. La chaleur différente partielle 

peut faire beaucoup de choses.   

                                               

X2

X1

X3 X4

X6
X5

 
Qu'est-ce qui se passe si X1 / X4 se réchauffe et la conduction de chaleur s'écoule lorsque X2 

est différent? Qu'est-ce qui se passe lorsque les contrats X5? Qu'est-ce que infuence doit X6? 

La vibration se détendre résout le problème dans les zones de bord en dehors du cordon de 

soudure. En outre, les zones de la soudure se refroidit pendant le processus de refroidisse-

ment qui entfernungsabhhänig différents, réagit donc aussi différemment. Un grand nombre 

de ces zones sont minimes sous la contrainte d'épreuve de 0,1% avant que le métal cyclique 

se détendre avec les vibrations. 

  

 

Une peau de laminage à froid a une résistance très difficile que nous ne pouvons pas aller 

loin avec la vibration, pourquoi?  (On n'a pas cherché à savoir si d'autres expériences là-bas 

en la matière, peut-être que nous avons fait quelque chose de mal.) La peau de laminage à 

froid est éliminé par le recuit de recristallisation /traités sans provoquer toutefois une trans-

formation α-γ du réseau cristallin. Avec un taux de réduction de 5 - 15% (degré de 

déformation critique) en raison de la faible bactérienne comptage est produit un grain 

grossier. Voici une normalisation du composant est plus recommandé.le degré de 

déformation est supérieure à 20%, le produit désiré à grains fins, Le recuit de recristallisation 

permet de grain fin, bien supérieure à la déformation critique des pièces formées à froid et a 

lieu juste en dessous de la température A1: 

• pour les pièces minces à 700 ° C (mais sous A1) pendant environ 10 minutes 

• avec des parties plus épaisses à 600-650 ° C pendant une heure. 

Les températures élevées sont dangereuses lorsque les degrés de déformation sont présents 

autour du degré de déformation critique, car cela pourrait provoquer dans la recristallisation 

secondaire rapide croissance des grains. Ici, le matériau étirés à froid, nous avons eu aucun 

succès, détendez-vous avec la vibration. 

La relaxation de vibration prend une tâche secondaire du recuit de détente, parce que le 

recuit de contrainte est fait dans le but dans le composant pour réduire les contraintes inter-

nes. Elle est habituellement réalisée en acier dans une plage de température de 450 à 650 ° 

C, le matériau commence à circuler en conformité avec les tensions plastiquement. 

La vibration se détendre ressemble à l'emplacement du train, et les zones chargées pression 

de telle sorte que par la vibration du train et limite la pression quand elle dépasse la limite 

d'élasticité à 0,1% des contraintes cycliques dans le composant à l'atteinte de manière 

suffisante par les zones de vibration réduit resp. est supprimé. Dans les zones où la limite 

d'élasticité est déjà touché. Ce traitement de vibration est suffisante pour de nombreuses 

applications. Parce qu'il est souhaitable qu'un composant est pas plus défausse après trans-

formation ou se éloigne pendant le transport. 
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   Protocole Manuel WIAP 

 

 

D'après les rapports et les expériences des clients, nous avons entendu que les composants 

ont été traités mécaniquement, puis sommes allés à la relaxation du stress. ces composants 

doivent souvent être réajusté à nouveau après recuit. Pourquoi? Dans les zones de processus 

d'échauffement plus ou moins différentes en fonction de la chaleur réagir pendant le chauf-

fage et donc de répondre à la migration de masse? 

                       

 

En retour, nous avons étudié les thèses en détail, avec une usine de WIAP une thèse a été 

écrite. L'étudiant a écrit qu'il recuite, vibrait et composants non recuites testé. Le composant 

recuits rejeté lors de l'allumage. Le vibrée n'a pas mis au rebut, mais le résultat final a été le 

même pour les deux du poste. Tous deux avaient pas de retard. Le composant recuite et ne 

vibrent pas eu défaut! Cela signifie à son tour que la vibration Relax a un bon effet secondai-

re supplémentaire. Il ne rejette pas un composant en vibrant. En revanche, un composant 

relevé de stress peut jeter. Si elle doit être réglée à nouveau, le composant est à nouveau 

chargé avec de nouvelles tensions et devrait être refired, qui souvent ne se fait pas à nou-

veau. 

 

Nous voulons des noeuds et des quarts de travail de documents de noeud! Autrement dit, 

nous pouvons avoir des zones de composants. C'est un sujet pour un rapport d'enquête à 

venir.   

 

 

• Ci-dessous les modèles de protocole.: 

• Pour les marques de noeud 
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• Position des points de mesure avec des mesures de bonne valeur G et dans divers 

endroits. 

• Vibrator l'enregistrement du site de fixation 

• positions de support en caoutchouc, le nombre 

              Tout de levant les yeux vers le système 0 à 12 heures.  

• Pour des pièces cubiques et à symétrie de révolution verticalement et horizontale-

ment. Plus de modèles pour d'autres types de valeur des pièces sont en cours de trai-

tement 

 

 

 

 
 

          
Comptes Rapport de la détermination du point 

 

 

Quelques notes et les élections de mot et phrase sont hors de Wikipedia et quelques phrases du livre: 

Wärmwirkung de soudage en 1988, Dieter Radaj, Springer Verlag, chapitre 4.4.3.3.5. détendre les 

vibrations.   

 

 

 

Cordialement / mes meilleures salutations Dulliken Suisse 03/04/2014     

 

Sven, Iris et Peter Widmer 
 
 
Les fabricants et les ventes, la recherche et les études, la conception électri-
que et mécanique, tous d'une source 
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