Knoten Punkt Test 17.3.2014

Sven/HP Widmer
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Wiap LC 20 Metallentspannen mit Vibration Werkstiick Protokoll
Stress relief with vibration Work Peace protokoll
Kunde: Thommen Maschinenbau AG Stiickart: Lagerbock D950 x 776 mm
Operateur: S.Widmer Zeichn.Nr: 889918 A
Datum: 17.03.2014 Werkstiick.Ni 1
1. Drehzahl 0 5448 5448 5410 0
2. Ampere 0 2.13 2.13 1.6 0
3. Beschleunigung -0.4 0.97 0.97 1.13 -0.4
- _ Start 3Min__ runningtime 30 Min Finish _
1. Drehzahl 6000
Differenz Wert 5000 7
Drehzahl 4000
Vorher / Nachher
Spitzverschiebung 3000
Drehzahl / RPM
Gh 2000 ——
J0 f
1000 / ;
0 -
1 2 3 4 5
2. Ampere 25 — —
Differenz Wert 2
Ampere
Vorher/ Nachher 1.5
Spitzverschiebung
Ampere 1
0.53
0.5
0
1 2 3 4 5
3. Beschleunigung &4
12 +—
Differnez Wert -
Beschleunigung 0.8
Vorher/Nacher 0.6
Spitzverschiebung 0.4
G 0.2
-0.16 0
02 L1/ 2 3 4 5
-0.4 '
-0.6
Operateur Sig: Datum:
Document Nr. Wi_8 f_19_j54_LC20 create s_i_hp_w_
Seite 1 18.03.2014

Laptop
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Wiap LC 20 Metallentspannen mit Vibration Werkstiick Protokoll
Stress relief with vibration Work Peace protokoll
Kunde: Thommen Maschinenbau AG Stiickart: Lagerbock D950 x 776 mm
Operateur: S.Widmer Zeichn.Nr: 889918 A
Datum: 17.03.2014 Woerkstiick.Ni 2
1. Drehzahl 0 5431 5431 5441 0
2. Ampere 0 1.74 1.74 1.58 0
3. Beschleunigung -0.4 0.62 0.62 1.02 -0.4
- Start 3Min runningtime  30Min  Finish
1. Drehzahl 6000
\ ; " .
P e e .
Differenz Wert 5000
Drehzahl 4000 /
Vorher / Nachher d \
Spitzverschiebung 3000 £
Drehzahl / RPM /
10 2000 - 7 —
1000 £ LS
0 4 . 3
1 2 3 4 5
2. Ampere 2 — - —
1.8
Differenz Wert 1.6
Ampere 1.4 +
Vorher/ Nachher 1.9
Spitzverschiebung ' 1
Ampere , 0.8
0.16 0.6
| 04
i 0.2
[ 0
3. Beschleunigung 12
1
Differnez Wert 0.8
Beschleunigung 0.6
Vorher/Nacher 0.4 1
Spitzverschiebung '
G 0.2
-0.4 0 '
W 2 3 4 \ S
-0.4
-0.6
Operateur Sig: Datum:
Document Nr. Wi_8_f 19 j54_LC20 create s_i_hp_w_
Seite 1 18.03.2014

Laptop
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Wiap LC 20 Metallentspannen mit Vibration Werkstiick Protokoll
Stress relief with vibration Work Peace protokoll
Kunde: Thommen Maschinenbau AG Stiickart: Lagerbock D950 x 776 mm
Operateur: S.Widmer Zeichn.Nr: 889918 A
Datum: 17.03.2014 Werkstiick.Ni 3
1. Drehzahl 0 5465 5465 5471 0
2. Ampere 0 1.77 1.77 1.59 0
3. Beschleunigung -04 1.03 1.03 1.05 -0.4
. Start 3Min runningtime  30Min  Finish
1. Drehzahl 6000 -
Differenz Wert 5000 - jf' X
Drehzahl 4000 | _,f"d "‘\.‘
Vorher / Nachher ' / \
Spitzverschiebung 3000 +— F \
Drehzahl / RPM / \
6 2000 ————f— =
I / \
1000 +——F .
0 4 )
1 2 3 4 5

2. Ampere FE — —
Differenz Wert
Ampere
Vorher/ Nachher

Spitzverschiebung
Ampere
0.18

Laptop

3. Beschleunigung 1.2 )
T = ;
Differnez Wert 08 — -
Beschleunigung 0.6
Vorher/Nacher Bl e
Spitzverschiebung )
G 0.2 — -
-0.02 0 -
02 1/ 2 3 4 5
-0.4
. 06 )
|
Operateur Sig: Datum:
Document Nr. Wi_8_f 19 j54_LC20 create s_i_hp_w_
Seite 1 18.03.2014
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Wiap LC 20 Metallentspannen mit Vibration Werkstiick Protokoll
Stress relief with vibration Work Peace protokoll
Kunde: Thommen Maschinenbau AG Stiickart: Lagerbock D950 x 776 mm
Operateur: S.Widmer Zeichn.Nr: 889918 A
Datum: 17.03.2014 Werkstiick.Ni 4
1. Drehzahl 0 5480 5480 5476 0
2. Ampere 0 1.82 1.82 16 0
3. Beschleunigung -0.4 0.76 0.76 0.77 -0.4
~ Start ~3Min running time 30 Min Finish
1. Drehzahl 6000
ifroe SUCUU SIS TORNRRP LSS e—.
Differenz Wert 5000 1
Drehzahl 4000
Vorher / Nachher
Spitzverschiebung 3000
Drehzahl / RPM
A 2000
1000 — -
0 : 3
1 2 3 4 5
2. Ampere | 2 — =
| 18 4—
Differenz Wert | 1.6
Ampere | 14—
Vorher/ Nachher ! 1.2
Spitzverschiebung . 1 -
Ampere ! 0.8
0.22 . 0.6
' 0.4
| 0.2
0
" 1 ——
3. Beschleunigung
0.8 ——
Differnez Wert 0.6 B
Beschleunigung
Vorher/Nacher 0.4
Spitzverschiebung 0.2
s 1 2 3 4 5
-0.2 : - .
-0.4
-0.6
Operateur Sig: Datum:
Document Nr. Wi_8 f 19 j54_LC20 create s_i_hp_w_
Laptop Seite 1 18.03.2014
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WIAP

Telefon 062 752 42 60 wiap@widmers.info

Metallentspannungsrapport Nr. 14-

S
Firma: Adresse: /h—pmmé-—-) ‘/f/l ané-év"Lm
Telefon: zusténdiq:

Stk.bez.: Stlickart:

Werkstoff: AuftragsNr:

Photo/Skizze

Behandlungszeit 30min

Von: bis:

Excenterstufe: 25%

Anfangs Prozesses. Ende des Prozesses:
= =g = 1 = == &
Beschl_eunigung :"L‘_ -
R SpICE 0-M, 624,03 6,24 11% oz (105 | 76
Motorstrom(Am -3 _ = _
- p % ‘ /T K 2\ LS . .

Motordrehzahl e CBLE] A % .
bei Spitze Q-Wg C%({—jr L6y G50 5870|5444 Sl SU#b

o |
Entspannung durchgefihrt:

Ort:

Operateur:




