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WIEAP) WIAP® MEMV®
< Metall entspannen mit Vibration ¢

Kund; 7 Schwing Stiickart
Bestell Nr. Zeichn.
Auftrags Nummer Materia
Datum 24.11.201/ Gewichf] 98 Kg
- AERRERE
Bauteil Analyse WIAP MEMV | = | & | &
- ~ o0 <
v v v wv
S S S =
Verdnderung Total D 1 Achse 35,4 22,5| 35,4 32,2|m/s2
Verdanderung Total D 2 Achse 14,6f 29,8 14,6] 56,2|m/s2
Verdanderung Total D 3 Achse 21,41 20,51 21,4 41im/s2
Veranderung Total D4 Achse 6,6 8,1 6,6/ 20,6{m/s2
Total D1 D2 D3 D4 78| 80,9 78] 150{m/s2
Total X Achs G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 16,7] 23,9 16,7| 60,9|m/s2
Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 41,9 31,6| 41,9| 46,6|m/s2
Total Z Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 19,4 25,4| 19,4 42,5|m/s2
Total Verdnderung X /Y/Z 78| 80,9 78| 150im/s2
Anregungsenergie D1 0 Grad 2203,2 | 2198,67| 3277,6 3298 N
Anregungsenergie D2 45 Grad 2203,2 | 2194,13| 3277,6 3264 N
Anregungsenergie D3 90 Grad 2205,47|2198,67| 32776 | 2584] N
Anregungsenergie D4. 135 Grad /ohne Y Achse WS 20/WS19 2203,2 | 2191,87| 2298,4 | 2352,8] N

Detail Analysen Bericht pro Bauteil hinterlegt im Protokoll Nr. WM_850 20 I

25.11.2017 09:00 bis 15:00 et
I
Unterschrift sw_hpw ‘ R

X2 seitfich
€ Y2 oben

X1 ssitlich

€2
vz

Gemadss Art. 2 lit. d des Bundesgesetzes Uber das Urheberrecht (SR 231.1) unser geistiges Eigentum und darf ohne
unsere Einwilligung weder kopiert, vervielfaltigt, weitergegeben werden. wiap ag ltd sa
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau

WMB820_20_A_Stephan_20171206_Teil2_r4a.xls

Seite 1von 5

: WIAP® MEMV*©
Metall entspannen mit Vibration
Kunde — T Stephan SA Stlickart/Name ~ Caisson 111579
Bestell Nr. ACOI7141 Zeichn, Nr. TEIL2
Auftrags Nummer Material
Datum U6/12/201/ Gewicht
Achsrichtung RPM 7 Energie/ N trreger energie Erreger Typ
D1 5300 30 15052 3988.78 OV20
D2 4500 30 15052 3386.70 OV20
D3 4500 30 15052 3386.70 OvV20
D4 4500 30 15052 3386./0 OV20
D5 15052 0.00 OV20
5 V05 6000 RPM =3076 N Dl=YzuZz 5 V100 6000 RPM 75260 N
- % V20 6000 RPM =15052 N D2=Yzu X/Z @ '.g V 200 6000 RPM 150520 N
=
% Z |V50 6000 RPM = 30104N D3=YzuX g’ 2
7|2 D4=Y zu Z/X I
S 21 D1 D2 D3| D4 | D5 D5=Zzu X w| 2| D1} D2| D3| D4 | D5
gl 2l s 2 1=1ls
5| | 7 g15]=2
21 o| L |Grad|Grad| Grad|Grad| Grad 2 | M| L |Grad|Grad]Grad|Grad| Grad
m/s 2 m/s 2
X111 0| V}23]44 5 7.5 Y1 LIVi26] 4755 5
X1] O N 4 431 94| 638 Y1 LINR 37156 6 6.3
X1{uiv Yi R1V
X1} U} N Y1 | R|N
X2 0| V]37]62]|81] 638 Y2 | L|V]|37] 25 4 4.2
X2{O|N§F53(75] 10| 86 Y2 | L{N}§ 46| 32152 4
X211 U}V Y2 | R}V
X211 U} N Y2 | R|N
X310 Vvyi28111.2]1165}126 Y3 LlVE 25 3 531 53
X3]O| NJ36|116]183}123 Y3 LIN§ 27 3 551 6.3
X3juU} Vv Y3 RV
X3|U|N Y3 | R|N
X410 VY67 11131163125 Y4 | L}V 7 3.7 7 6
X4 O | N} 7.7 1122} 19 {114 Y4 | LINJ 71 4 6.5 6.5
x4l ulv = v4 [ R[]V
x4 UTN o YA [R|N
D1 D2} D3 D4 | D5 x_g_;;\ S Z_?;u D1} D2} D3] D4 DS
X51LOJvjiol]43] 82 5 y B A YS |ROf V} 4.2 ] 46 51 4.2
XS|1LO| N R10.2) 45 10| 7.5 \l/ L ) YS |[RO| N} 58| 4.7 57 2.7
X6 {LUl v§ 12 | 9.2 | 13 8 . ? Vi VA l Y6 {RUj Vi 51} 85 111 12.2
X6 | LU| N |10.2]102] 16 | 104 A [ ve [rRu[N]53] o | 12[127
z1[wlv]a4a]12]34]29 x | 27 [RUJV
Z1JLWUINj 47124351 45 ey Z7 {RU| N
z2|wlv]as| 1 ]17]17 ]z 1_L }[ 28 |LU| V
Z2 LU} N§ 4.7 1 22119 I Z8 |LU| N
Operateur S+ J Widmer Datum l 06/12/2017




WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau

X

Document Numer

WIAP MEMV 850-20A

Create/Erstellt

hp_iw_sw_jw

WTAP MEMV® Diagramm

DT bis D5

P( Achse

>
=

| x|

>
(%8

| x4 |

|

X Achse oben D1 Achse vorher

X Achse oben D1 Achse nachher

Differenz oben

O
oo|onJoo

rj.l.

m /s2 |

X Achse unten D1 Achse vorher

X Achse unten D1 Achse nachher

Differenz unten

- N
ololell Al

m /s2 |

[X Achse oben D2 Achse vorher

X Achse oben DZ Achse nachher

sl
W

Differenz oben

(Y

m/s2 |

X Achse unten D2 Achse vorher

X Achse unten UZ Achse nachher

Differenz unten

ololof®l:

m /s2 |

X Achse oben D3 Achse vorher

(V)

[y
(o)}
(F§]

X Achse oben D3 Achse nachher

o
»

=l
00OV,

Differenz oben

i~
S

;—\
Ol fin

[S] A
~Jjol:

m /s2 |

X Achse unten D3 Achse vorher

X Achse unten D3 Achse nachher

Differenz unten

QIO |Of-

(e} [en] (@]

m /s2 |

X Achse oben D4 Achse vorher

S
wn

Achse oben D4 Achse nachher

(o))
00

= =

oY (=

Differenz oben

=1k
~J

ool
(o] Tunl [ve]

Wi lony

Lt KN (V5]

m /s2

X Achse unten D4 Achse vorher

X Achse unten D4 Achse nachher

Differenz unten

m /s2 |

X AcChse oEen Bg BCNse vorner

Achse oben D5 Achse nachher

Differenz oben

m /s2 |

X Achse unten DS Achse vorner

X Achse unten D5 Achse nachher

Differenz unten

OJOJOIO OO0 IO IO}

OO OO |OROIOIOf:

olojclololojololofeiNNio|olof:

olololololojolo|ol |- I lolo]of:

m /s2 |

IY Achse

<
[y

<
(V3]

Y Achse links D1 Achse vorher

25>

Y Achse links D1 Achse nachher

Differenz oben

m /s2 |

Y Achse rechts D1 Achse vorher

Y Achse rechts D1 Achse nachher

Ditferenz unten

(=} (=] [«] B

m/s2 |

Y Achse links D2 Achse vorher

Y Achse links D2 Achse nachher

Differenz oben

OIWIN
NN

m /s2 |

Y Achse  rechts D2 Achse vorher

Y Achse rechts D2 Achse nachherl

Differenz unten

| US

m/s2 |

Y Achse linkls D3 Achse vorher

Y | (=2 [=1] [=]

Y Achse lienks D3 Achse nachher

Differenz oben

[T
(N} [N]

2.4

m /s2 |

Y Achse rechts D3 Achse vorher

Y Achse  rechts D3 Achse nachher

Differenz unten

(s () (e} £

m /s2 |

Y Achse links D4 Achse vorher

WO OO}

S
N

'Y Achse links D4 Achse nachher

Differenz oben

Ll L2}
wiw

N

m /s2 |

Y Achse  rechts D4 Achse vorher

Y Achse  rechts D4 Achse nachher

Differenz unten

m /s2 |

Y Achse links D5 Achse vorher

Y Achse links D5 Achse nachher

Differenz oben

m /s2 |

Y Achse  rechts D5 Achse vorher

Y Achse  rechts D5 Achse nachher

WM820_20_A_Stephan_20171206_Teil2_rda.xls
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau

X &

[ Differenz unten [0 T 0 [ 0© 0 | 1 0 ] m/s2 |
LY
WTAP MEMV® Diagramm D1 bis D5
Z Achse Stirnseite 21 |22 | 23 |7
Z Achse oben links D 1 Achse vorher 9.1 12 4.4 4.5
Z Achse oben links D1 Achse nachher 10.2 10.2 4.7 4.7
Differenz oben 14 18 0.3 0.2 {34] m/s2 |
7 Achse oben links D2 Achse 4.3 9.2 12 1
Z Achse cbenlinks D2 Achse 4.5 10.2 24 |
DIeTenZ e 0.2 1 1.2 0 | 24 m /s2 |
7 Achse oben IInks D3 Achse 8.2 13 3.4 1.7
Z Achse obenlinks D3 Achse 10 16 3.5 2.2
Differenz unten 1.8 3 0.1 0.5 | 5.4 m /s2 ]
Z Achse oben links D4 Achse 5 8 2.9 1 My
Z Achse oben links D4 Achse 7.5 10.4 4.5 1.9
Differenz unten 2.5 2.4 1.6 0.2 | 6.7 m /s2 |
Z Achse obenlinks D5 Achse 0 0 0 0
[Z Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 0 | 0 m /s2_|
Z Achse Heckseite Z5 26 27 Z8
Z Achse oben links D1 Achse vorher 4.2 5:1 0 0
Z Achse oben links D1 Achse nachher 5.8 53 0 0
Bifferenz oben 16 0.2 0 0 [ 181 m /s2 |
Z Achse oben links D2 Achse l 4.6 8.5 0 0
Z Achse obenlinks D2 Achse 4.7 9 0 0
DITerenz umen 0.1 0.5 0 0 L 06 m /s2 |
Z Achse obenlinks D3 Achse 5 11 0 0
Z Achse obenlinks D3 Achse 57 12 0 0
Differenz unten 0.7 1 0 0 1 1.7 m /s2 |
Z Achse obenlinks D4 Achse 4.2 120 0 0
Z Achse oben finks D4 Achse 2.7 127 0 0
Differenz unten 15 05 0 0 2 m /s2 |
Z Achse obenlinks D5 Achse 0 0 0 0
Z Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 0 | 0 m/s2_|
Verdnderung Total D1 Achse 12.6| m /s2
Verdanderung Total D2 Achse 7.6 m /s2
Veranderung Total D 3 Achse 2031 m /s2
Verdnderung Total D4 Achse 15.6| m /s2
Verdnderung Total D5 Achse 0 m /s2
Total D1 D2 D3 D4 DS 56.1 m /s2
Total X Achs G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 225 m /s2
Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 9.6 m /s2
Total Z Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 24 m /s2
Total Verdnderung X /Y/Z 56.1| m /s2

Stempel

Unterschrift

WM820_20_A_Stephan_20171206_Teil2_rda.xls  Seite3von S




WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau
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WIAP MEMV® Diagramm 2016 3D

Werkst. Name ; WS02 Haeusler

Schweisskonst

Dimension

800 x 850 x12000 mm

Werkstlick Gewicht 4000] Excenter j{Entspannungsanlage Typ | Wiap LC20
RPM Stufe Energie/ N Erreger Energie % /N
Drehzahl 0 Grad 4500 % 6800 5100.00
Drehzahl 3. Achse 3600 60

6800 4080

2 2

c |5 215

g2 2|2

1|2 e

i = Anlage [Anlage x| Anlage |Anlage
ol 8| 0 45/90 o | 2|50 45/90
2o > £ 13>
21 6| L] Grad | Grad S || L| Grad | Grad

m/2s m s/2

X{O}|V 9.8 4.2 Y L}V 42.7 32.2
X{O|N 13 4.6 Y LIN 46.6 334
Xtu}|Vv Y RIV]) 422 23.6
X|{UJ|N Y RIN 39.8 24.2
X110}V 2.7 20.9 Y LV 10.9 14.7
X1 O} N 3.1 21 Y LIN 10.6 11.6
Xfujv Y RV 3.8 10.6
X{ U} N Y R|N 55 10.7
X0V 24.6 23.4 Y LV 60 35.1
X| O] N 23.9 24.3 Y LN 65.2 43
X{ulv Y RV 79.3 39.3
Xt U|N Y RIN 74.5 41.6
X{Oo}|V 4.9 9.6 Y L1V 15.6 14.5
X1 O N 4.9 9.4 Y L{N 155 17
XU}V Y RV 8.3 4.8
X|UJ|N Y RIN 7.1 5.9
Z|1L0o|V 34 22 Z |RO| V
Z|LO| N 36.7 16.8 Z |ROI N
Z Z
z pA
ZIW|lV 23.6 12.4 Z |RU} V
Z|LW]| N 18.6 8.4 Z |RU| N
z Z
Z Z

WIAP MEMV Rapport

Seite 1von 6
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WITAP Diagramm 2016 3D
i X ACNSE |
X Achse oben 0 Grad vorher 9.8 2.7 24.6] 4.9
X Achse oben 0 Grad nachher 13 3.1 23.91 4.9
Differenz cben 3.2 0.4 071 O I__4?—
X Achse unten 0 Grad vorher 0 0 0f O
X Achse unten 0 Grad nachher 0 0 0] 0
Differenz unten 0 0 (0] B IT
X Achse oben 3. Achse vorher 4.2 20.9 234} 9.6
X Achse oben 3. Achse nachher 4.6 21 24.3] 94
Differenz oben 0.4 0.1 0.9] -0.2 r_I_G—
X Achse unten 3 Achse vorher 0 0 0] O
X Achse unten 3. Achse nachher 0 0 0o 0O
Differenz unten 0 0 0] O I 0
[ Y ACHSE 1
Y Achse links 0 Grad vorher 42.7 10.9 60} 15.6
Y Achse links O Grad nachher 46.6 10.6 65.21 155
Differenz oben 3.9 -0.3 5.2} -0.1 l 9.5
Y Achse  links 3. Achse vorher 32.2 14.7 35.11 145
Y Achse links 3. Achse nachher 334 11.6 43| 17
Differenz unten 1.2 -3.1 791 25 14.7
Y Achse rechts O Grad vorher 422 3.8 79.3] 8.3
Y Achse rechts 0 O Grad nachher 39.8 5.5 74.5] 7.1
Differenz oben -2.4 1.7 -4.8| -1.2 10.1
Y Achse rechts 3. Achse vorher 23.6 10.6 39.3| 4.8
Y Achse  rechts 3. Achse nachher 242 10.7 416] 5.9
Differenz unten 0.6 0.1 2.3 11 l 4.1
Z ACHSE
Z Achse oben links 0 Grad vorher 34 23.6 0o 0
Z Achse oben links 0 Grad nachher 36.7 18.6 0] O
Differenz oben 2.7 -5 0] O | 7.7
Z Achse obenlinks 3 Achse 22 12.4 0 O
Z Achse oben links 3. Achse nachher 16.8 8.4 0 O
Differenz unten -5.2 -4 0 0 l 9.2
[0
o]
Verdnderung Total 0 Grad 215 |m s/2
Veranderung Total 3. Achse 29.6 {m s/2
Total Veranderung 51.1 fm s/2
Total Anzahl Messpunkte |
Vermessen an diesem Werkstiick | l |

WIAP MEMV Rapport Seite2von 6  MEMV_Diagramm_Haeusler_r19n_WS02 (2)



MEMV_WM_850_20_A

- i ONRY —
WIAP MEMV® Diagramm 4D
Kunde Gebr. Meier AG Stiickart/Nam Rahmen
Bestell Nr. 4500124421 Zeichn. Nr.
Auftrags Nummer| 416327-000010 /1027165 |Material
Datum 26.06.2017 Gewicht
Achsrichtung RPM % Energie/ N Erreger Energie  |Erreger Typ
2D 4730 35 15052 4153,10 0ov20
3D 4710 35 15052 4135,54 ov20
4D 4710 35 15052 4135,54 0ov20
c % 2 f
gl = 5|3
cl|l 2 v 2
? i o=
51 % 21=
£ 2 g | 2
»| 85|20 ] 3D 4D v |£|5[20 (304D
51813 5 |313
gl ol 2 |Grad|Grad|Grad £ | V| S |Grad|GradGrad
m/s 2 m/s 2
X1l O| Vi 20 | 14,8} 16 L|lVvVi248(19,21125
X1 O | N 3 14 18 LINE265] 20 |12,6
X1 Ut v RV
Xif U N RIN
X2 0§ V 2 {1454 15 Lt Vi§14,5 |14 10
X2| O§ N | 2,7 | 14,6 15,7 L | N5 14,3 |13,6
XUV RIV
X2l U| N R|N
X3l O Vi 45 (146(125 Y3 Ljvi1zsei 14 12
X3] O| NJ 48 |145]12,7 Y L Y R Y3 LINGE 14 |13,5111,4
X3t Ut Vv - \L - ¥3 RV
X3 U N Y3 | R|N
o
X4} O| V481214 17 Y4 { LI V] 231217 14
X4l O | N§ 7,5118,5] 17 Y4 | LINYJ 22 21 14
X5 Ul Vv 5 30 31 Y5 | R{V ] 15 | 103 | 90
X5f U NJ14,9] 35 | 32,1 X - 1 Y5 | R{N{ 15 { 101} 91
—> 2, ew
2D | 3D | 4D X ; 2D | 3D | 4D
o
Z1ijoj v i 13 8 2,5 OYZ Z3 |[RO{ V] 10 14 6
zijto| N 11,7 10| 5 x Oben Z3 |rRO| N |13,3] 18 5
—>| o e
X
> iy <
z2luf v]lsee| 18 | 28 ﬂ\ Z4 [RUl V] 14| 8 2
Z2|LUI N | 6,8 9 28,6 Z4 |RUJ N §13,5| 7,5 21
Z
Operateur Jim Widmer Datum 26.06.2017
Document Numer WIAP MEMV 850-20A Create/Erstellt hp_iw

WIAP MEMV Rapport

WM820_20_A_Meier_170626_Teil4_r2
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MEMV_WM_850_20_A

> 9

WIAP MEMV® Diagramm 3D

|[XAchse | x1 | X2 | x3 | x4 |
s e
X Achse oben 0 Grad vorher 20 2 4,5 4,8
X Achse oben 0 Grad nachher 3 2.7 4,8 7,5
Differenz oben 217 0,7 0,3 2,7 120,71 m /s2
X Achse unten 0 Grad vorher 0 0 0 4.8
X Achse unten 0 Grad nachher 0 0 0 ;5
Differenz unten 0 0 0 2,7 | 2,/ m /s2
X Achse oben 45 Achse vorher 14,8 14,5 14,6 12
X Achse oben 45 Achse nachher 14 14,6 14,5 18,5
Differenz oben -0,8 0,1 -0,1 6,5 | 79 m /s2
X Achse unten 45 Achse vorher 0 14,5 0 30
X Achse unten 45 Achse nachher 0 0 0 35
Differenz unten 0 -14,5 0 5 | 159,5 m /s2
X Achse oben 90 Achse vorher 16 15 12.5 17
X Achse oben 90 Achse nachher 18 15,7 12,7 17
Differenz oben 2 0,7 0,2 0 | 2,9 m /s2
X Achse unten 90 Achse vorher 0 0 0 31
X Achse unten 90 Achse nachher 0 0 0 32,1
Differenz unten 0 0 0 11 | 1,1 m /s2
LY_Achse ] vyi1 | Y2 [ Y3 | va
Y Achse links 0 Grad vorher 24,8 14,5 14 23
Y Achse links 0 Grad nachher 26,5 15 13,5 22
Differenz oben 1,7 0,5 -0,5 g 19,7 m /s2
Y Achse rechts 0 Achse vorher 12,5 10 12 14
Y Achse rechts 0 Achse nachher 12,6 13,6 11,4 14
Differenz unten 0,1 3,6 -0,6 0 | 4,9 m /s2
Y Achse links 45 Grad vorher 19,2 14 0 14
Y Achse links45 Grad nachher 20 14,3 0 15
Differenz oben 0,8 0,3 0 1 [ 41 m /s2
Y Achse  rechts 45 Achse vorher 0 0 0 90
Y Achse rechts 45 Achse r\achherl 0 0 0 91
Differenz unten 0 0 0 1 |1 m /s2
Y Achse linkis 90 Grad vorher 125 10 12 14
Achse Tienks 80 Grad nachher 12,6 13,6 11,4 14
Differenz oben 0,1 3,6 -0,6 0 | 43 m _/s2
Y Achse  rechts 90 Achse vorher 0 0 103 90
Y Achse  rechts 90 Achse nachher 0 0 100,7 91
Differenz unten 0 0 -2.3 1 | 3.3 m /s2
Z Z1 22 23 24
|z Achse oben links 0 Grad vorher 13 6,6 10 14
Z Achse oben links 0 Grad nachher a by iy 6,8 13,3 13,5
Ditferenz oben 1,3 0,2 3,3 -0,5 | 9.9 m /s2
Z Achse oben links 45° 8 18 0 2
Z Achse obenlinks 45° 10 9 5 0
DTTeTenZ umen 2 ) S 2.l [ 1O T] m /s2
£ Achse oben links  90° 2,5 28 6 2
Z Achse oben links  90° g 28,6 5 2,1
Differenz unten 2.5 0,6 1 0,1 4,2 m /s2
Veridnderung Total 0 Grad 2D 36,7 m /s2
Verdnderung Total 45 Grad 3D 48,21 m /s2
Veranderung Total 90 Grad 4D 15,81 m /s2
Total O Grad 45 Grad 90 Grad 101 m /s2
Total X Achs G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 54,41 m /s2
Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 18,7| m /s2
Total Z Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 2761 m /s2
Total Verdnderung X /Y/2 101 m /s2

WIAP MEMV Rapport

WM820_20_A_Meier_170626_Teil4_r2
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen

Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau

, WIAP® MEMV®
Metall entspannen mit Vibration
Kunde 1 WTAP AiGi — 7_~Stﬂagrt/Name Z-Achse DM3-S
Bestell Nr. Zeichn. Nr.
Auftrags Nummer Material S355
Datum 22.02.2018 Gewicht 280 kg
Achy Amp. Beschl. RPM % Energie/ N Erreger Energie Erreger Typ
D1 5800 75 15052 T091Z.70 OV20
D2 5800 75 15052 0.00 OV20
D3 5800 75 15052 0.00 OV20
D4 5800 75 15057 0.00 OV20
D 15052 0.00 OV20
E» V05 6000 RPM =3076 N Di=YzuZ E V100 6000 RPM 75260 N
< 51V20 6000 RPM = 15052 N D2=Yzu X/Z g 5 |V 2006000 RPM 150520 N
[3°] (3]
g f V50 6000 RPM = 30104N D3=YzuX E :Z:
5l = D4=Y zu Z/X Ll =
s| £[o1]p2|p3]pa] bs D5=Zzu X o| &[p1]o2]o3[Da] D5
3l = S o S
5| 8] 3 51313
<| O = |Grad) Grad| Grad | Grad| Grad g | % | £ |Grad|Grad|Grad|Grad| Grad
m/s 2 m/s 2
X1} O V | 50140,8| 8 45 Y1 L Vv 90 {99,9]|76,7|69,3
X110 N 148,11 38,6| 8 42 Y1 L N | 95 (97,5] 80 | 66
X411 U \% Y1| R Vv
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau

= o ¥
WIAP MEMV® Diagramm D1 bis D5
[XAchse [xi] x2 | x3 Ixaf |
X Achse oben D1 Achse vorher 50 0 13 32
chse oben D1 Achse nachher 0 0 0 0
Differens oben 50 0 13 32 [T m/s2 |
Achse unten D1 Achse vorher 0 0 0 0
X Achse unten D1 Achse nachher 0 0 0 53
[ Diferenzunten_ 0 0 0 58 87 m/[s2 |
"Achse oben D2 Achse vorher 0 0 10 38
‘Achse oben D2 Achse nachher 0 29 5 0
[~ Differenz oben 0 29 5 -38 721 m[s2 1|
Achse unten D2 Achse vorher 0 0 0 40
chse unten DZ Achse nachher 0 0 0 0
I~ Differenz unten 0 0 0 -40 =0 m _/s2
Achse oben D3 Achse vorher 8 9 0 8
X Achse oben D3 Achse nachher 8 0 5 8
Differenz oben 0 -9 5 0 1= m /s2
X Achse unten D3 Achse vorher 0 0 0 10
Achse unten D3 Achse nachher 0 0 0 0
———Dwferenz unten 0 0 -10 [T01T m /s2 |
chse oben D4 Achse vorher 45 36 0 0
X Achse oben D4 Achse nachher 42 0 0 32
—Differenz oben 3 -36 ] 32 71T m/s2 |
chse unten D4 Achse vorher 0 0 0 0
Achse unten D4 Achse nachher 0 0 0 0
——DWferenz unten 0 0 0 0 | v m /s2 |
[ Rehoe ODen U5 AChse vorner 0 0 0 0
X Achse oben D5 Achse nachher 0 0 0 0
Differenz oben 0 0 0 0 LY m /s2 |
T Rchee unten Db Acnse vorner 0 0 0 0
Chse unten D5 Achse nachher 0 0 0 0
——Diferenz unten 0 0 0 0 O m /s2 |
LY Achse | FviT vy2 T Y3 | va
Y Achse links D1 Achse vorher 90 85 0 0
Y Achse links D1 Achse nachher 95 0 27 91
Differenz oben 5 a5 27 o1 [Z08] m /s2 |
Y Achse rechts D1 Achse vorher 0 0 0 0
Y Achse rechts D1 Achse nachher 0 0 0 0
“Differenz unten 0 0 0 0 | U m /s2 |
Y Achse links D2 Achse vorher 0 52 0 0
Y Achse links D2 Achse nachher 0 0 0 63
Differenz oben 0 -52 0 63 [TI5T m /s2 |
Y Achse  rechts D2 Achse vorher 0 0 0 4
YAchse rechts D2 Achse nachher| 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 -77 L1 m /s2 |
Y Achse linkls D3 Achse vorher 0 45 52 | 0
Achse lienks D3 Achse nachher 80 0 0 0
Differenz oben 80 -45 -52 0 177] m /s2 |
Y Achse rechts D3 Achse varher 0 0 0 0
Achse  rechis D3 Achse nachher 0 0 66 66
Differenz unten 0 0 66 | 66 [132] m /s2 |
Y Achse links D4 Achse vorher 0 97 37 60
Achse links D4 Achse nachher 66 94 0 62
Differenz oben 66 -3 37 2 [108] m /s2 |
Y Achse  rechts D4 Achse vorher 0 0 0 97
Y Achse rechts D4 Achse nachher 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 97 [97 | m/s2 |
Y Achse links D5 Achse vorher 0 0 0 0
Y Achse Tinks Db Achse nachher 0 0 0 0
Differenz oben 0 0 0 0 10 m /s2 |
Y Achse  rechts D5 Achse vorher 0 0 0 0
Y Achse rechis D5 Achse nachher 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 0 1 0 m /s2 |
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen X 4

Die Ideale Bauteil Analyse fir den Spannungsabbau

'WIAP MEMV® Diagramm D1 Dbis D5

Z Achse Stirnseite 21 | 2 | 73 174
Z Achse oben links D 1 Achse vorher 0 0 5 0
Z Achse oben links D1 Achse nachher 8 12 0 15
Differenz oben 8 12 -5 15 | 40 m /s2 |
Z Achse oben links D2 Achse 0 0 0 0
Z Achse oben links D2 Achse 0 0 17 0
DTTETenZ e 0 0 17 0 L 17 m /s2 |
chse obenlinks D3 Achse 0 40 32 47
Z Achse obenlinks D3 Achse 35 0 0 0
Differenz unten 35 -40 -32 -47 11541 m /s2 |
Achse obenlinks D4 Achse 23 24 27 0
Z Achse obenlinks D4 Achse 0 0 18 0
Differenz unten 23 24 9 0 | 56 m /s2 |
Z Achse obenlinks D5 Achse 0 0 0 0
7Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 0 | 0 m /s2 |
[ZAchse Heckselte zs T 76 T 77 78
Z Achse oben links D1 Achse vorher 22 0 0 0
Z Achse obenlinks D1 Achse nachher 22 0 0 0
Differenz oben 0 0 0 0 [0 m/s2 ]
Z Achse oben links D2 Achse | 33 0 0 0
Z Achse obenlinks D2 Achse 32 0 0 0
DITETeTZ UmeeT -1 0 0 0 L1 m /s2 |
Achse oben Tnks . D3 Achse 0 0 0 0
Z Achse obenlinks D3 Achse 39 0 0 0
Differenz unten 39 0 0 0 | 39 m /s2_|
Z Achse oben links D4 Achse 8 0 0 0
Z Achse oben links D4 Achse 10 0 0 0
Differenz unten 2 0 0 0 2 m /s2 |
Z Achse obenlinks D5 Achse 0 0 0 0
7 Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0
Differenz unten 0 0 0 0 | 0 m /s2 |
Verinderung Total D1 Achse 401} m /s2
Verdnderung Total D2 Achse 3221 m /s2
Veranderung Total D 3 Achse 526| m /s2
Verédnderung Total D4 Achse 334 m /s2
Veranderung Total D5 Achse 0 m /s2
Total D1 D2 D3 D4 DS #HHH m /s2
Total X Achs G Verschiebung {1 G=9.81 m/s2) 360| m /s2
Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 914| m /s2
Total Z Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 308 m /s2
Total Verdnderung X /Y/Z HH#H m /s2
Stempel
DAtUM e e r e e e e cnae s b st e sre s e aeeniesaann it
Unterschrift
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen X 43
Die Ideale Bauteil Analyse fiir den Spannungsabbau
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