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vt/lAP* MEMV*
Metall entspannen rnit Mbration ---7

KUnOe )cnwrng Stii ckä r
Bestell Nr. Zeichn.
AUITTAPS NUMMCT Materia
Datum z+.t!.zvL/ iewich 98 Ke

Detail Analvsen Bericht pro Bauteil hinterlest im Protokoll Nr. WM 850 20

25.77.2077

sw_hpw

09:00 bis 15:00

Unterschrift

Bauteil Analyse WIAP MEMV
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=r/eränderung Total DlAchse 35,4 22,5 35,4 32.2 m/s2

Veränderung Total D2Achse 74,6 29,8 L4,6 56,2 m/s2
y'eränderunsTotal D 3 Achse 21,4 20,5 2t,4 41" m/s2
y'eränderungTotal D4 Achse 5,6 8,1 6,6 20,6 mls2
Iotal D1 D2 D3 D4 78 80,9 78 150 mls2
IotalX Achs G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) )-6,7 23,9 16,7 60,9 m/sZ

l-otal Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 47,9 31,6 47,9 46,6 mls2
l-otal Z Achse G Verschiebung ( 1 G=9.81 m/s2) t9,4 25,4 L9,4 42,5 mls2
Iotal Veränderung X /Y/ Z 78 80,9 78 150 m/s2

Anresunssenereie D1 0 Grad 2203,2 2198,67 3277,6 3298 N

Anregungsenergie D2 45 Grad 2203,2 2t94,73 3271,6 3264 N

Anregungsenergie D3 90 Grad 2205,47 2t98,67 1277,6 2584 N

Anregungsenergie D4. 135 Grad /ohne Y Achse WS 2O/W519 2203,7 zr9L87 2298,4 11C) a N
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Gemäss Art. 2 lit. d des Bundesgesetzes über das Urheberrecht (SR 231.1) unsergeistiges Eigentum und darf ohne

unsere Einwilligung weder kopiert, vervielfältigt, weitergegeben werden. wiap ag ltd sa



Die ldeale Bauteil Anaiyse für den Spannungsabbau

S + J Widmer

Metall entspannen mit Mbration
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WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen
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x3
WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen

Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

ragramm IS

Achse links D1 Achse vorher

Achse links D1

Achse rechts D1 Achse

Achse rechts D2 Achse vorher

Y Achse links D5 Achse vorher

x4

WM820-20-A-Stephan-20171206-Teil2-r4a.xis Seite 2von 5



WIAP MEMV WM 820-20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen X +
Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

ragramm

Stempel

Datum

Unterschrift

Z Achse oben links D 1 Achse vorher

Achse oben links D2 Achse

zs 26 27
Z Achse oben Iink D1 Achse vorher 4.2 5.1 0 0

Achse oben lrnks u1 Acnse nachner 5.8 5.3 0 0
ffi 1.6 0.2 0 0 m /sZ
Z Achse oben links D2 Achse 4.6 8.5 0 0

r"raF
Achse oben links D2 Achse 4.7 I 0 0ru o1 o.q 0 o m s2

5 tt 0 0

1.7

4 Achse oben hnKs Il3 Achse 5.7 72 0 0
Differenz unten o.7 7 0 0 m s2

z Achse oben links D4 Achse 4.2 12.2 0 0
Z Achse oben links D4 Achse 2.7 12.7 0 0

Differenz unten -1.q 0.5 0 0 2 m >z
4 ACnSe Oben IrnKS U5 Achse 0 0 0 0
Z Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0

Differenz unten 0 0 0 0 0 m /s2

Veränderung Total D1 Achse 12.6 m ls2
Veränderung Total D2 Achse 7.6 m /s2
VeränderungTotal D 3 Achse 20.3 m /s2

VeränderunsTotal D4 Achse 15.6 m /sZ
VeränderungTotal D5 Achse 0 m /s2

TOTAI D1 D2 D3 D4 D5 56.1 m ls2
Total X Achs G Verschiebuns {1 G=9.81 m/s2} 22.5 m ls2
Total Y Achse G Verschiebung {1 G=9.81 m/s2) 9.6 m /s2

Total Z Achse G Verschiebung ( 1 G=9.81 m/s2) 24 m /s2
TotalVeränderung X Nl Z 56.1 m /s2

WM820_20_A_Stephan_201712o6_Teil2_r4a.xls Seite3von5
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Y)WlAp MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen

Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

WM82O-20-A-Stephan-2A777206-Teil2-r4a'xls Seite 4von 5
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WIAP MEMV@ Diagramm lALG 3 D
Dimension 800 x 850 x12000 mmrkst. Name; WS02 Haeusler Schweisskonst

Excenter

Stufe

Drehzahl 3. Achse
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x7
ragramm

Veränderung Total 0 Grad

Veränderung Total 3. Achse

Total Veränderung
'otal Anzahl Messpunkte

essen an diesem Werkstück

WIAP MEMV Rapport Seite 2 von 5 MEMV_Diagramm_Haeusler_r19n_Ws02 (2)
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WIAP MEMV Rapport
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MEMV-WM_850-20-A
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ragramm

X Achse oben 0 Grad vorher

Achse unten 0Gradvorher

Achse oben 45 Achse vorher

Achse oben 90 Achse vorher

X Achse oben 90 Achse

Achse uaten 90 Achse vorher

Achse links 0 Grad vorher

Veränderuns Total 0 Grad 2D

Veränderung Total 45 Grad 3D

Veränderuns Total 90 Grad 4D

Total X Achs G Verschiebung (1 G=9.81

Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81

TotalZ Achse GVerschiebung ( 1G=9.81 m/s2)

Total VeränderunA X lYl Z

YJ

WIAP MEMV Rapport

WM 820_2O_A_Meie r_170 626 _T eil4 _r 2

MEMV_WM_850*20_A
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VVTAP@ MEIVIV@ ET
Metall entspannen mit Vibration

Kunde WIAP AG Stückart/Name Z-Achse DM3-S
testell Nr. Zeichn. Nr.

Auftrags Nummer Material s355
Datum 22.O2.2018 Gewicht 280 ke
ACn Amp. De5Unt. KI'IM /o Energre/ r\ E.rreger rnergre hrreger Iyp
U1 5800 t5 15U51 tva !2, t v ov20
D2 5800 t5 15U51. U.UU ov20
u3 >öUU t5 15052 U.UU UV2U
D4 5800 /5 15U52 O.UU UVzU
U5 15U51 U.UU UVIU
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V05 5000 RPM = 3076 N
V20 6000 RPM = 15052 N

V50 6000 RPM = 30104N

D1 D2 D3 D4 D5

Dt=Y zuZ

Dr=Y * W
D3=YzuX

D4=Y zu Z/X

D5=ZzuX
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Y4 R V lior 65,8 58,3 97

Y9 U N 58 33,3 9,6 43,6 Y4 R N 1101, 63 56 99,5

ffios ffios
z3 LO 6,7 15,1 36,3 23 75 RO 22 33 39,4 8

Z3 LO N 8 13,5 35 27,4 Z5 RO N 22 32 39 10

Z7 LU V 13,2 77,3 40 24 26 RU

Z7 LU N 12 17,9 38,3 39,1 z6 RU N

z3 LU 5 L7,9 32 27 z7 RU

z3 LU N 4,2 77 29,5 18 27 RU N

Z4 LU 19,3 45,8 47 7,5 Z8 LU

z4 LU N 15 48,2 39,7 9,6 Z8 LU N

perate ur JW/HP Datum 23.02.2018

)ocument Numer WIAP MEMV 85O.2OA :reäte/Erstellt hp_iw_swjw

x/0
WIAP MEMV WM 820_20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen

Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

WM820_20_A_WIAP_2018O222_feil2_r7 Seite l von 5
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Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

ragra m rn

iinks D1 Achse vorher

Achse rechis D1 Achse

Y Achse rechts D2 Achse vorher

y/4
wlAp MEMV WM g20_20 Messung bis 120 Positionen vermessungen Vor und Nachher = 240 Messungen

W M820-2O-A-WIAP-20180222-Tei l2-r1 Seite 2 von 5



ragramm IS

Stempel

Datum

U nte rschrift

Achsa Heckseite 26 27
Z Achse oben iinks D1 Achse vorher 22 0 0 0

Achse oben links D1 Achse nachher 22 0 0 0
ffi 0 0 0 0 m S2

Z Achse oben links D2 Achse I 33 0 0 0

1

Achse oben links D2 Achse 32 0 0 0
o o m s2

Z Achse oben links D3 Achse 
I 0 o 0 0

I'E
Z Achse oben links D3 Achse 39 o 0 0

Differenz unten 39 0 0 0 m /s2
z Achse oben linl(s D4 Achse 8 0 0 0
Z Achse oben links D4 Achse 10 0 0 0

Differenz unten 2 0 0 0 2 m s2
Z Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0
Z Achse oben links D5 Achse 0 0 0 0

Differenz unten 0 0 0 0 0 m /s2

Veränderung Total D1 Achse 401 m ls2
Veränderung Total D2 Achse 322 m ls2
VeränderunsTotal D 3 Achse 526 m /sZ

VeränderungTotal D4 Achse 334 m ls2
VeränderunsTotal D5 Achse 0 m /s2

Total D1 D2 D3 D4 D5 ###ä m ls2
Total X Achs G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 360 m /s2
Total Y Achse G Verschiebung (1 G=9.81 m/s2) 9L4 m ls2

TotalZ Achse GVerschiebung ( 1G=9.81 m/s2) 309 m ls2
TotalVeränderung X Nl2 #### m /s2

WtAp MEMV WM Bzo-20 Messung bis 120 Positionen Vermessungen Vor und Nachher = 240 Messunr"n .X 4 Z
Die ldeale Bauteil Analyse für den Spannungsabbau

WM 820_20_A_W IAP-20180222 _T eil? _r 1 Seite 3 von 5
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Nachher = 240 Messunsen x 43
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